HANONTE

2.4619

Werkstoffnummer 2.4619

EN Werkstoff Kurzname NiCr22Mo7Cu

AISI/SAE G-3

UNS N 06985

ANFOR —

B.S. —

alloy alloy G-3

Geschutzte Werksbezeichnung Inconel® G-3, Nicrofer® 4823hMo, Hastelloy®alloy G-3
Normen —

BESCHREIBUNG

Die Legierung 2.4619 (alloy G-3) ist eine chemisch besténdige und hochwarmfeste Legierung, die gut schweil3b
ist und eine gut Bestandigkeit gegen Korngrenzkorrosion im geschweif3ten Zustand besitzt. Die Legierung 2.461
(alloy G-3) wird in Rauchgaswaschen, bei Phosphorsaure und Schwefelsdure eingesetzt.

Unser Lieferumfang in 2.4619 (alloy G-3) sind Rohre, Rohrzubehdr und Flansche.

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG 1

C Si Mn P S Cr Mo Ni Y,
<% <% <% <% <% % % % %
0,015 1,5 1,0 0,025 0,015 21,0-23,5 6,0-8,0 Rest

Nb 2 Ti Al Co Cu N Fe Ce w
% % % <% % % % % <%
0,5 5,0 1,5-2,5 18,0-21,0 1,5

1 gem. Stahlschlissel 2001 2 Nb+Ta

BESONDERE E IGENSCHAFTEN

Temperatur-Bereich Dichte kg/Z/dm=3 Harte

Gegluht typisch bis 600 8,14
SCHWEISSZUSATZWERKSTOFFE

umhillte Stabelektrode 2.4621

HAUPTEINSATZGEBIETE (abh&ngig von den jeweils spezifischen Einsatzbedingungen)

Rauchgaswéascher, Chemische Industrie, Phosphorsaure, Schwefelséure, Essigséure, Petrochemische Anlagen,
Dingemittelherstellung

(alle vorgenannten Angaben dienen als Orientierungshilfe und sind entsprechend den spezifisch erforderlichen Einsatzbedingungen zu
Uberprufen)
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